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Vom Garagenbetrieb
zur Medizintechnik

Erich Braun griindete sei-
nen Werkzeugbaubetrieb
im Jahre 1977 in einer Ga-
rage. Er startete sein Unter-
nehmen mit vier Mitarbei-
tern. Kontinuierlich erfolgte
der Aufstieg zum internati-
onal aufgestellten Spezia-
listen; 1986 baute Braun
die ersten Werkzeuge fir
die Automobilindustrie,
1997 wurde der Medizintechnikbereich mit Reinraum-Produktion gegriindet.
Heute steht Braunform auf mehreren Standbeinen: Neben den Haupige-
schaftsbereichen Medizintechnik, Personal Care und Gebrauchsgitern, sind
dies Verpackung, Automotive und Elekiro. Mit derzeit 275 Mitarbeitern, da-
runter 15% Auszublidenden, wurde 2010 ein Umsatz von 27,7 Mio. EUR er-
wirtschaftet.
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