[image: image1.png]motan’ =
colortronic’

— e r 10 Change





NOTA DE PRENSA
Núm.: 01/09 –  Septiembre de 2011

Pedido extraordinario para motan-colortronic
	El Grupo motan-colortronic recibió el mayor pedido individual en la historia de la compañía cuando se le adjudicó el contrato del grupo LEGO para sus instalaciones de fabricación en Monterrey, México. motan-colortronic entregó e instaló el sistema completo para la manipulación totalmente automática y centralizada de materias primas.

En abril de 2011, se entregó la última parte del equipo que consta de más de 500 unidades gravimétricas de mezcla y dosificación GRAVICOLOR y más de 1500 cargadores de material METRO. Además, motan instaló 24 silos externos de gran volumen en celdas de carga que están conectadas a 48 unidades METROLINK de selección y distribución de materiales totalmente automáticas, que permiten alimentar la materia prima en las inyectoras. Se instalaron más de 100 kilómetros de líneas de alimentación de material a lo largo del sistema. El secado centralizado de materiales se realiza con 16 secadores LUXOR, con una capacidad cada uno de 2400 m³ y con 104 tolvas de secado. El sistema de control y gestión CONTROLnet asegura la operación precisa y sin inconvenientes, así como el monitoreo de estos procesos complejos. Los controles, basados en Ethernet, permiten la integración del secado, la mezcla, el transporte y el almacenamiento para facilitar la visualización en niveles más elevados.
El grupo LEGO ha cooperado con motan-colortronic durante los últimos 10 años. Detlev Schmidt, Director de Ventas de motan-colortronic, fue quien inició las conversaciones para el proyecto en el año 2009. "Ya habíamos finalizado un proyecto para LEGO en la planta de Monterrey a principios de ese año. Se trataba de un sistema de manipulación de materias primas central, con silos, almacenamiento, secado, transporte y dosificación gravimétrica del material para más de 150 inyectoras. A pesar de los retrasos en la instalación debido a la gripe aviar en México y las erupciones volcánicas de Islandia, logramos completar el proyecto a tiempo”, recuerda Schmidt. Pero el nuevo proyecto es de mayor envergadura y más complejo, ya que incluirá 700 inyectoras una vez finalizada la expansión. LEGO tiene una planta en Monterrey, en el estado de Nuevo León, en México. Desde allí produce para los mercados de América del Norte, Central y del Sur. La fábrica opera 363 días al año. 

Jes Bladt, Director Senior y Gerente de Producción de LEGO en México, explica que uno de los requisitos más importantes para la compañía es lograr una operación extremadamente flexible y sin problemas, que garantice una elevada calidad y una fiabilidad absoluta. “Necesitamos confiar totalmente en la entrega puntual de la materia prima a cada una de las inyectoras. En este caso, el cambio de materiales y de color de forma rápida y directa es fundamental. Todos los equipos gravimétricos de mezcla y dosificación están montados sobre bastidores móviles junto a las máquinas. Esto nos brinda el mayor nivel de flexibilidad”. Después de un cambio de color o material, las unidades individuales se limpian en un sector independiente y están listas para ser puestas nuevamente en marcha. El servicio de motan es otro de los aspectos de gran importancia para LEGO México. Desde sus sedes en Monterrey, ciudad de México y San Diego, los ingenieros de servicio de motan pueden presentarse en las instalaciones rápidamente, las 24 horas del día, los 7 días de la semana.
Para garantizar la fiabilidad de la operación aún más, Detlev Schmidt explica que es necesaria la tecnología de vacío. Cada línea de producción, formada aproximadamente por 25 inyectoras, recibe material virgen y remolido a través de dos soplantes de canal lateral. Los soplantes se encienden y se apagan para equilibrar las horas de operación de las materias primas individuales. Se utilizan soplantes de canal lateral Velocis, de Elmo Rietschle, que pertenece a Gardner Denver. El Sr. Schmidt destaca que estos equipos “no requieren mantenimiento y tienen un bajo nivel de ruido”. Asimismo, los soplantes controlados por frecuencia (por medio de ajustes en el volumen de aire) permiten el transporte de material con mayor suavidad.
Detlev Schmidt describe además el nuevo proyecto de LEGO agregando unos pocos detalles. “Se necesitaron hasta 20 técnicos de instalaciones en el lugar durante el año para cumplir con las fechas pautadas. Se utilizaron más de 50 contenedores de 40 pies para transportar la totalidad del equipo, sin contar el transporte separado para los enormes silos externos”.
Acerca de motan-colortronic
motan-colortronic es líder global en la provisión de toda la gama de equipos, máquinas y sistemas completos fabricados por motan para la manipulación de materias primas, como granza, polvo y líquidos, desde el almacenamiento y la deshumidificación, hasta la mezcla, dosificación y transporte, además del control, el monitoreo y la  supervisión. motan desarrolla e implementa soluciones para cada aplicación para los sectores industriales de inyección, soplado, extrusión, además de compounding para procesos en línea y la industria química. Como compañía independiente dentro del grupo motan, motan-colortronic está dividida en 6 regiones de ventas con representación en aproximadamente 120 países de todo el mundo.
Grupo LEGO
El Grupo LEGO es una compañía privada con sede en Billund, Dinamarca. Fue fundada en 1932 y es líder global en la industria de la fabricación de juguetes y cuenta con 9000 empleados en todo el mundo. Los productos LEGO están disponibles en más de 130 países y tienen un alto valor educativo, promoviendo la creatividad y la fantasía de los niños. 

LEGO y el logotipo de LEGO son marcas comerciales registradas de The LEGO Group. 
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